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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Technologie bezubytkowe

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Zarzadzanie i Inzynieria Produkgcji 1/2

Studia w zakresie (specjalnosé) Profil studidow
ogoélnoakademicki

Poziom studiéw Jezyk oferowanego przedmiotu

drugiego stopnia polski

Forma studiéw Wymagalnos¢

niestacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
12 12
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS

4
Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr hab. inz. Piotr Mikotajczak (D.Sc., Ph.D.) dr inz. Waldemar Matysiak

E-mail: Piotr.Mikolajczak@put.poznan.pl email:waldemar.matysiak@put.poznan.pl
Tel.: +48 61-66-52-804 tel. + 48 61 6652681

Wydziat Inzynierii Mechanicznej Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne

Podstawowa z zakresu podstaw budowy maszyn, technologii wytwarzania i przetwarzania materiatéw,
fizykochemii polimerdw i nauki o materiatach. Logiczne myslenie, analizowanie zachodzacych zjawisk,
korzystania z wiedzy pozyskiwanej z literatury naukowej, technicznej i popularno-naukowej. Rozumienie
potrzeby uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy.

Cel przedmiotu

Poznanie zaawansowanych metod wytapiania i rafinacji metali i stopéw przeznaczonych do wytwarzania
odlewanych czesci maszyn przy wykorzystaniu specjalnych metod odlewania oraz technologii
przetwdrstwa tworzyw sztucznych i mozliwosci produkcji przy ich wykorzystaniu unikalnych wyrobdw.
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Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1. Student powinien scharakteryzowa¢ nowoczesne technologie przetwoérstwa tworzyw sztucznych oraz
zaawansowane metody rafinacji metali i stopéw odlewniczych przeznaczonych do wykonywania
zaawansowanych technologicznie odlewanych czesci maszyn. - [K_WO08]

2. Student powinien umie¢ opisac przebieg omawianych proceséw technologicznych. - [K_WO08]
3. Student powinien umie¢ zaproponowacd proces wytwarzania dla wybranego wyrobu. - [K_WO08]

Umiejetnosci
1. Student potrafi dobiera¢ proces wytwarzania do produkcji okreslonego wyrobu. - [K_U10]

2. Student potrafi analizowa¢ przebieg procesu technologicznego. - [K_U10]
3. Student potrafi sterowac procesem technologicznym. - [K_U10]

Kompetencje spoteczne
1. Student jest swiadomy roli procesdw wytwarzania w gospodarce i zyciu cztowieka. - [K_KO02]

2. Student przejawia aktywng postawe w kreowaniu proceséw przetworstwa tworzyw sztucznych i
wytwarzania zaawansowanych technologicznie odlewanych czesci maszyn uwzgledniajgc problematyke
ochrony zasobow naturalnych. - [K_KO08]

3. Student zdeterminowany jest do osiggania postawionych mu celéw. Potrafi wspotpracowac z réznymi
Srodowiskami. - [K_K12]

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposdb:

Zaliczenie pisemne przeprowadzane na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1%
poprawnych odpowiedzi). Do 50,0% - ndst, od 50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1
do 80 - db, od 80,1% do 90,0% - db+, od 90,1% - bdb.

Laboratorium : Zaliczenie uwarunkowane jest pozytywng oceng kazdego z ¢wiczen (obecnosé, pisemna
lub ustna odpowiedz na tematy wskazane przez prowadzgcego ¢wiczenia laboratoryjne.)

Tresci programowe

Metody rafinacji pozapiecowej metali i stopdw pod cisnienie normalnym i w prdzni oraz stosowane
agregaty metalurgiczne. Technologia topienia metali i stopdw reaktywnych oraz stosowane agregaty
metalurgiczne. Charakterystyka wybranych specjalnych metod wytwarzania odlewow. Wykonywanie
odlewow ze stopdéw tytanu stosowanych w technice i medycynie. Wykorzystanie metod Rapid
Prototyping w odlewnictwie.

Polimery w stanie stopionym, uproszczonym, opis reologiczny przeptywu stopionych polimeréw.
Wiasciwosci przetwadrcze stopionych polimerdw. Podstawowe parametry procesu wtryskiwania oraz
wptyw ich doboru na strukture w wtasciwosci wyrobow. Podstawy konstrukgc;ji linii wyttaczarskiej
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zaleznej od wytwarzania produktu. Formowanie struktury i wfasciwosci wyrobdéw wyttaczanych z
tworzyw termoplastycznych.

Laboratorium:

Przygotowanie stanowiska do laminowania, przygotowanie zbrojenia i wykonanie laminatéw metoda
infuzji zywicy. Zapoznanie sie z budowg nowoczesnej wyttaczarki dwuslimakowej oraz z systemem
sterowania wyttaczarka, préby wyttaczania dla réznych parametrow procesu. Projektowanie technologii
odlewania z wykorzystaniem systeméow CAD/CAE. Przeprowadzenie symulacji komputerowej procesu
odlewania w programie NovaFlow&Solid. Optymalizacja warunkdw zasilania odlewu przy wykorzystaniu
symulacji procesu odlewania.

Metody dydaktyczne
Wyktad z uzyciem prezentacji multimedialnych.
Literatura
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

Godzin ECTS
taczny nakfad pracy 100 4,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 70 3,0

laboratoryjnych, przygotowanie do kolokwidw, zaliczenia)®

I niepotrzebne skresli¢ lub dopisaé inne czynnosci




